VERARBEITUNG

LADENBURGER

Aus oder wird
in Schweden und

Querstromtrockner fiir maximale Flexibilitat und Kapazitat
Mit der Investition in einen TC-Kanaltrockner des schwedischen Herstellers Valutec steigerte
Ladenburger seine Trocknungskapazitaten in Kerkingen/DE um 100.000 m3/J - und das, ohne Abstriche
bei Flexibilitat oder Qualitat hinnehmen zu mussen. Laut Prozesstechnologen Lorenz Eisenmann hat
Valutec die Anlage dermal3en gut konzipiert, dass selbst die Wartungsarbeiten Spal} machen.
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Mit knapp 1Mio.fm/J Einschnitt z&hlt der
Ladenburger-Standort in Kerkingen zu den
grofiten Sagewerken des Landes. Neun von
zehn Lamellen werden technisch getrocknet
- den Gutteil des Schnittholzes veredelt die
Holzindustrie zu BSH, KVH und Hobelware.
Seitwenigen Monaten unterstiitzt das Unter-
nehmen dabei ein TC-Kanaltrockner von
Valutec. Diesen schaffte man in erster Linie
fiir die effiziente Trocknung der Seitenware
an, welche laut Projektmanager Dr. Chris-
toph Rettenmeier in Frischluft-Abluft-Kam-
mern nur mit geringer Auslastung moglich
sei. Mittlerweile nutzt man den TC-Kanal al-
lerdings auch fiir BSH-Lamellen - die ge-
trockneten Brettstdrken reichen von 17 bis
48mm, wobei aus technischer Sicht auch
grofiere Dimensionen maglich wéren.

Grofitmogliche Flexibilitit
Vereinfacht konnte man den TC-Kanaltrock-
ner von Valutec als separat arbeitende, in
Serie geschaltete Trockenkammern be-
schreiben. Die vier bis zwolf Zonen - bei La-
denburger sind es acht - sind mit separater
Luft- und Wéarmezufuhr ausgestattet, wo-
durch sich das Klima in den einzelnen Berei-
chen individuell regeln ldsst. Die Stapel wer-
den dabei ldngs durch die Zonen gefiihrt, in
denen sich der Luftstrom in einem Winkel
von 90° zur Vorschubrichtung bewegt. Dies
hat den Vorteil, dass unterschiedliche Sorti-
mente gleichzeitig getrocknet werden kon-
nen, wobei die Durchlaufzeit von der stirks-
ten Dimension abhingt. Valutec liefert fiir
jede Brettstirke je nach Kundenanforderun-
gen das passende Trocknungsprogramm -
aktuell ermitteln die Schweden fiir Laden-
burger beispielsweise den optimalen
Trocknungszyklus fiir 32 mm starke, doppelt
gelegte BSH-Lamellen.

Die Leistung des TC-Kanaltrockners bezif-
fert Eisenmann mit 100.000m3/J. Die Menge
héngt aber stark von den Sortimenten ab.
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Wiirde man ausschliefllich 17mm dicker
Seitenware das Wasser entziehen, ldge die
Jahresleistung deutlich h6her, informiert Va-
lutec-Marketingleiter Eric Johansson.

,Der TC-Kanaltrockner ist aus-

gesprochen bedienerfreundlich
und praxisnah konzipiert.*

Lorenz Eisenmann,
Prozesstechnologe bei Ladenburger

Energiesparende Losung

Neben der Kapazitdt und Flexibilitdt liegt der
Fokus der Valutec-Entwicklungen in erster
Linie auf der Produktqualitdt. Laut Eisen-
mann ist diese im TC-Kanal merklich besser
als in den bestehenden Frischluft-Ab-
luft-Kammern, zudem sei die Streuung deut-
lich geringer. Der Prozesstechnologe bezif-
fert die Standardabweichung der Endfeuchte
mit 1%.

Ein weiterer Vorteil des Kanaltrockners ist
die konstante Energieabnahme. Anders als
bei Frischluft-Abluft-Kammern entstehen
beim Kanal keine Spitzen zu Beginn der
Trocknung, was das Energiemanagement
eines Unternehmens deutlich erleichtert.

Dartiber hinaus versieht Valutec seine Anla-
gen iiberall dort, wo es sinnvoll ist, mit War-
meriickgewinnungsanlagen. Bei Laden-
burger ist dies in den ersten vier Zonen der
Fall.

Rundum zufrieden

Fiir Valutec ist der installierte TC-Kanal das
bislang erste Projekt bei Ladenburger. Mit
Scantec, der Vertretung fiir Valutec im
deutschsprachigen Raum, hat die Holz-
industrie hingegen deutlich mehr Erfah-
rung. Bereits 1979 realisierte Scantec-Ge-
schéftsfiihrer Stephan Lohmeyer eine
Entrindungsanlage bei Ladenburger - seit-
her steht man in engem, freundschaftlichem
Kontakt.

Die Installation des Kanaltrockners er-
folgte Anfang 2019, wobei sich Ladenburger
fiir eine schliisselfertige Losung ab der Bo-
denplatte entschied. Die Bauphase samt der
14-tdgigen Inbetriebnahme Anfang April be-
schreibt Rettenmeier als reibungslos: ,Valu-
tec hat alle Termine eingehalten und samtli-
che Vorgaben iibertroffen. Dariiber hinaus
waren die Schweden auch bei anderen Pro-
blemstellungen, die nicht konkret den
Trockner betrafen, behilflich In puncto
Leistungs- und Qualitdtsangaben verfolgen
die Schweden einen konservativen Ansatz:
»Was wir unseren Kunden versprechen, er-
reichen wir zu 100 %. In vielen Féllen werden
die von uns berechneten Mindestleistungen
sogar tibertroffen’, formuliert es Johansson.

Fiir Eisenmann erdffneten sich einige Vor-
teile des TC-Kanals erst nach der Inbetrieb-
nahme: ,Die Anlage ist ausgesprochen pra-
xisnah und bedienerfreundlich konzipiert.
Da hat sich bei jeder Detaillosung wirklich
jemand etwas dabei gedacht Als Beispiel
nennt der Prozesstechnologe die einfache
Zuginglichkeit zu allen relevanten Berei-
chen: ,Da machen sogar die Wartungsarbei-
ten richtig Spaf3 /!
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o Seit April arbeitet bei Ladenburger in
Kerkingen ein TC-Kanaltrockner von Valutec

Eric Johansson von Valutec und Scantec-
Geschdftsfiihrer Stephan Lohmeyer im Ge-
spréich mit Dr. Christoph Rettenmeier und
Lorenz Eisenmann von Ladenburger (v. Ii.)

Neben Kapazitdt und Qualitdt zeichnet
sich der TC-Kanal auch durch Flexibilitdt
aus: Ladenburger verwendet die Anlage zeit-
gleich zur Trocknung von Seitenware und
BSH-Lamellen

@) Vier der insgesamt acht Zonen sind mit
Wdrmerlickgewinnungen ausgestattet
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